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La presente invention concerne un soufflet de dilatation 
filtrant, notamment pour filtrage de vapeur a haute pression 
et k haute temperature, ainsi qu'un procede de formation d»un' 
tel soufflet. 

5 On connait deja les soufflets de dilatation 

— — — destines a absorber les dilatations, les vibrations, 
les desalignements dans les tuyauteries et les canalisations 
de fluidie. Ces soufflets, utilises principalement en sid^rur- 
gie, p^trochimie. energie nucleaire ou encore dans les 

IQ installations de chauf fage » pr^sentent deux caracte- 

. ristiques essentielles. Tout d'abord, ils sont etanches, ge- 
n^ralement en metal ou en elastomere. Ensuite ils sont pour- 
vus d*ondes de dilatation perpendiculaires a leur axe. lis 
sont souvent obtenus a partir d'un tube de depart, etanche, 

15 que I'on soumet a une expansion par hydroformage pour la for- 
mation des ondes. 

On connait par ailleurs des filtres en tissu metallique 
comportant des vides de maille. On a meme deja propose des 
filtres de forme generale tubulalre plisses, pourvus d'ondes 

20 parall^les a leur axe, destinies k augmenter la surface fil- 
trante. La formation de ces ondes paralleles a l*axe des tu- 
bes ou plis, ne pose pas de difficult^, elle est obtenue en 
nourrissant en tissu metallique. 

Par contre, obtenir des ondes perpendiculaires a I'axe 

25 . d'un tube au depart filtrant pose a priori tai prorder problane. 

En outre, les fils d'un tissu metallique etant tres 
fin et fortement etires, la deformation de ce tissu pour 
I'obtention des ondes perpendiculaires pose un second proble- 
me. 

30 La presente invention vise a resbudre ces problemes et 

done a proposer un soufflet de dilatation filtrant. 

A cat effet, la presente invention concerne tout d'a- 
bord un proc^e de formation d'xrn soufflet de dilatation 
filtrant, caract^rise par le fait qu*on prend un tube fil- 

35 trant sous forme cylindrique, on place a I'interieur du tube 

filtrant un element etanche extensible, on soumet 1 'element 

Etanche a une pression interieure pour le dilater et deformer 

ainsi le tube filtrant, on annule la pression et on enleve 
l'6l^ment Etanche. 
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Ainsi* grace au procede de 1' invention, la deformation 
du tube. filtr ant, non etanche, est obtenue grace & 1! intro- 
duction d'un element interieur etanche formant avec le tube 
a de former un ensemble egaliement Etanche pouvant done etre 
5 deforme par pression. 

Dans line mise en oeuvre prefer^e du procede de I'inven- 
tion/ les ondes du scuff let, perpendiculaires a I'axe du tube 
filtrant de depart, sont obtenues par deformation centre une 
serie de moules qu^on rapproche les uns des autres au cours 
10 de la dilatation de 1* element etanche. 

Ce rapprochement mutuel est avantageusement obtenu en- 
tre \m plateau obturateur fixe et un plateau obturateur mobi-- 
le qu'on deplace par un verin. 

Dans ce cas, la distance axiale initiale entre deux 
15 moules voisins est egale a la longueur developp^e des ondes 
a former. 

Dans le cas ou le tube filtrant est en tissu, de prefe- 
rence metallique/ soit un tissu tisse avec des fils de chaine 
et des fils de trame, soit un tissu non tisse avec des fils 

20 de chaine ou de trame disposes sur un support filtrant, on 
forme le tube filtrant cylindrique de depart en decoupant 
dans le tissu un flanc rectangulaire avec des cotes inclines 
sensiblement a 45*» sur les fils du tissu. De la sorte, et 
bien que ces fils ne puissent pratiquement pas etre etir^s, 

25 les ondes sont obtenues par deformation des vides. 

La presente invention concerhe ^galement un souff let 
de dilatation filtrant, de forme generale tubulaire, caract*- 
rise par le fait qu'il comporte des ondes de dilatation per- 
pendiculaires a I'axe du tube. 

30 Dans une forme de realisation preferee de 1' invention, 

le souff let est en tissu, avantageusement metallique, mais 
tout autre materiau mecaniquement inerte conviendrait egale- 
ment, et les fils du tissu sont inclines a 45* sur les gene- 
ratrices du souff let tubulaire. 

35 Bien entendu, le souff let de 1' invention peut etre aussi 

bien en tricot ou etre obtenu encore par tressage des fils. 

Le soufflet peut coraporter une ou plusieurs epaisseurs 
de tissu. 



2527301 



3 

Le soufflet de 1' invention presente, en outre, deux 
avantages particuliers. 

Grace a la trks faible ^paisseur des fils du tissu, il 
est tres souple et en tous cas beaucoup plus souple qu'un 
5 soufflet en mat^riau plein. 

Grace aux ondes perpendiculaires a son axe, il peut etre 
d^colmatS par compression des ondes , ce qu'on ne peut pas fai** 
re avec des oiides paralleles* 

L' invention sera itdeux comprise k l*aide de la descrip- 
10 tion suivante du procdd^ de formation du soufflet de 1' inven- 
tion et de de\2x formes de realisation de ce soufflet/ en re- 
ference aux dessins annexes, sur lesquels : 

- la figure 1 est une vue d'un tamis de depart ; 

- la figure 2 est une vue en perspective simplif iee 
15 d'un tube de depart ;. 

- la figure 3 est une vue en coupe partielle simplif iee 
du' dispositif de formation des ondes du soufflet de I'inven- 
tion, au debut du proc^e de formation des ondes ; 

- la figure 4 est une vue du dispositif de la figvure 3 
20 au cours d'une phase intermediaire du procede de formation 

des ondes ; 

- la figure 5 est une vue du dispositif de la figure 3 
a la fin du proc^6 de formation des ondes ; 

- la figure 6 est une vue d'une premiere forme de rea- 
25 lisation du soufflet filtrant de 1* invention, et 

- la figure 7 est une vue d*une deuxieme forme de rea- 
lisation du soufflet de 1» invention. 

On part d'un tissu m^tallique, ou tamis, 1, avec des 
fils de chaine 2 et des fils de trame 3. On decoupe dans le 

30 tissu 1 un flanc rectangulaire 4, avec des cotes 5, 6 incli- 
nes a 45° sur les fils 2 et 3 du tissu 1* On enroule le flanc 
sur lui-meme autour d^un axe parall^le au petit cote 5 du 
flanc, pour obtenir un tube initial 8 a deux epaisseurs de • 
tissu, d*axe 7. Les fils 2, 3 du tissu enroule restent incli- 

35 nes&45® sur les generatrices 9 du tube 8. La hauteur du 

tube 8 est egale a la longueur du cote 5 du flanc 4 et la 

circonf^rence du tube est ^gale k la longueur du grand cot^ 6 

du flanc 4, divis^e par le nombre d* epaisseurs, en I'occurren- 
ce deux. 
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On prend le tube 8« et on place a I'interieur une cham- 
bre a air 10, en elastomere, egalement sensiblement cylindri- 
que, de diametre l^gereraent inferieur au diametre interieur 
du tube 8. A la place de la chambre 10, on pourrait disposer 

5 • tout autre element etanche expansible. On dispose contre la 

surface exterieure du tube 8 une serie de moules 11, de forme 
generale circulaire, et reguliferement espaces de telle sorte 
que la distance entre les plans medians de deux moules voisins 
soient egale a la longueur developpee des ondes a former. Les 

10 moules intermediaires possedent effectivement un plan m^ian 
de symetrie alors que les deux moules d'extremite opposes ne 
correspondent en fait qu'a un demi-rooule intermediaire. Les 
moules 11 sont au depart maintenus .espaces par des 
entretoises 12, coaxiales au tube 8 et & la chambre 10. 

15 On obtture 1' ensemble forme par la chambre 10 et le tube 

8 par un plateau fixe 13 et un plateau 14 agence pour etre 
deplace et rapproche du plateau 8 par un verin, non repr^sen- 
te. 

On soumet ensuite 1' ensemble etanche (10, 8) ^ une ex- 
20 pansion par une pression int4rieure qu'on cree & travers le 

plateau fixe, par exemple. L 'ensemble commence par se dilater 
ou se bomber de fagon convexe entre les moules 12* On enl&ve 
alors les entretoises 12, les moules 11 restant maintenus par 
les bombages de 1 'ensemble. Puis, la dilatation se poursuivant, 
25 on actionne le verin* pour rapprocher les moules 11 les uns des 
autres. 

Par deformation, ou flambage, contre les moules 11, il 
se forme des ondes perpendiculaires a I'axe 7, ondes qui, a 
la fin du precede, sont limitees aux volumes compris entre 
30 les moules en contact les uns avec les autres et epousent 
leurs parois. 

On annule alors la pression a I'interieur et, la cham- 
bre 10 ayant repris sa forme initiale^ il ne reste plus qu'4 
I'enlever ainsi que les moules 11 pour recuperer lb soufflet 
35 filtrant, avec ses ondes 15 perpendiculaires ^ son axe 7. 

On comprendra aisement I'utilite de la decoupe particu- 
liere du flanc 4 dans le tissu 1. En effet. au niveau des 
ondes, le diametre, ou la cir conference, du soufflet est plus 



2527501 



5 

grand qu'entre les ondes ou le diamfetre est celui du tube de 
depart. Considerons les mailles* ou les vides de maille, d'une 
circonf^rence orthogonale a I'axe du tube. Au depart, il 
s'agit de petits car res a diagonales respectivement parallfe- 
les et orthogonales a I'axe du tube. Si on transforme ces 
petits Carres en losanges puis en losanges aplatis/ le long- 
de la circonference consideree^ la longueur de la diagona- 
le orthogonale a I'axe va devehir (Sgale au double de la lon- 
gueur des cotes des carres de depart, c*est-a-dire plus gran- 
de que la diagonale orthogonale de depart. C'est ainsi qu'on 
peut expliquer 1 'augmentation de la circonference du tube de 
depart au niveau des ondes. 

La forme de realisation 8' du soufflet de la figure 7 
ne differe de celle 8 de la figure 6 que par le fait que le 
tamis de depart n'est pas en tissu mais un tamis obtenu pair 
tressage de fils. 

On vient de d^crire un soiif fiet de dilatation f iltrant 
et son proc^e de formation constitu^ d'un tamis metallique. 
11 est bien entendu qu'il ne s'agit pas d'une caract^ristique 
limitative de 1 'invention et qu'on pourrait utiliser un tamis 
en tout autre materiau i^erte ni^caniquement, c'est-a-dire un 
mat^riau qui ne reprend pas sa forme initiale apres une de- 
formation, ou encore, non elastique. 

On peut en outre disposer, parallelement a 1' axe du 
soufflet, dans le mat^riau de depart, des fils de renforce- 
ment. . ■ ■ ^ 

Bien que la pr^sente invention concerne tout particu- 
liferemeht un soufflet de dilatati6n filttant,vil peut etre 
interessant de le transformer en un soufflet etanche ou non 
f iltrant; II est en ef fet t'rfes facile d'enduire ce soufflet 
filtrant, a I'interieur ou It I'ext^rieur, d'urie couche de 
caoutchouc, PVC, silicone ou atitre materiau Etanche analogue,, 
et d'obtenir ainsi un soufflet beaucoup plus souple que ceux 
qu'on pourrait obtenir avec des materiaux pleins, grace a 
la finesse du tamis de depart. 

Enfin, et dans le meme ordre d'idees, on peut vouloir 
remplacer la chambre expansible par line chambre inerte non 
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elastique et la Jaisser a I'interieur du tarais de depart, aprfes 
la formation des ondes, toujours pour obtenir un soufflet 
ciassique roais particulierement souple, comprenent le tands et 
la chambre dont les formes s'epousent. 
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Revendications 

1. - Proc&Ji de formation d'un soufflet de dilatation 
filtrant, caracteris^ par le fait qu'on prend un tube fil- 
trant sous forme cylindrique (8), on place a 1 ' interieur du 
tube filtrant.un Element etanche expansible (10)^ on soumet 

1' element ietanche a une pression interieure, pour le dilater - 
. et deformer ainsi le tube f iltrant, on annule la pression, 
et on enlfeve 1 'element etanche. 

2. - Proc^de selon la revendication 1, dans lequel on 
forme sur le tube filtrant des ondes (15) perpendiculaires 
a I'axe (7) du tube (8) par deformation centre une serie de 
rooules (11) qu'on rapproche les uns des autres au cours de la 
dilatation de I'^l^ment Etanche. . . 

3. - Precede selon la revendication 2, dans lequel les 
moules (11) sont rapproch^s les uns des autres entre tin pla- 
teau obturjateur fixe (13) et un plateau pbturateur mobile (14) 
qu'on d^place par un verin. 

4. - Proced^ selon 1' une des revendications 2 et 3, dans 
lequel la distance axiale initiale entre deux moules voisins 
est 6gale a la longueur d^veloppee des ondes k former. 

5. - Proc^de selon I'une des revendications 1 a 4, dans 
lequel, pour former le tube filtrant cylindrique de depart, on 
decoupe dans un tissu (1) un flanc rectangulaire (4) avec 
des cot6s (5/6) inclines sensiblement a 45* sur les fils (2,3) 
du tissu. 

6. - Precede de formation d'un soufflet de dilatation, 
caracterise par le fait qu'on prerid un tamis cylindrique, on 
place a I'interietir du tamis un element etanche mecaniquement 
inerte, on soumet 1* element etanche a une pression interieure 
pour dilater et deformer ainsi 1* ensemble, et on annule la 
pression. 

7. - Soufflet de dilatation filtrant de forme generale 
tubulaire, caract^ris^ par le fait qu'il comporte des ondes 
de dilatation (15) perpendiculaires a I'axe (7) du tube (8). 

8. - Soufflet selon la revendication 7, caracterise par 
le fait qu'il est en tissu (1) et les fils (2,3) du tissu (1), 
sont inclines sensiblement k 45^ stir les generatrices du 
soufflet (8) . 
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9. - Soufflet selon la revendication 7, caracterisd par 
le fait qu'il est forme dans un tands obtenu par tressage de 
fils (8«) . 

10. - Soufflet selon la revendication 7, caracterise par 
le fait qu'il est forme dans un tricot. 

11. - Soufflet selon I'une des revendi cat ions 7 a 10, ca- 
racterise par le fait qu'il comporte plusieurs epaisseurs en- 
rculees les unes sur les autres. 

12. - Soufflet de dilatation, caracterise par le fait 
qu'il comporte un soufflet de dilatation filtrant selon I'une 
des revendi cations 7 a 11 enduit d'une couche d'un materiau 
etanche • 

13. - Soufflet de dilatation, caracterise par le fait 
qu'il comporte un soufflet de dilatation filtrant selon I'une 
des revendication s 7 a 11 forme dans un tamis et, a I'inte- 
rieur du tamis, un element etanche mecaniquement inerte epou- 
sant la forme du tamis. 



PI. 1/2 
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